PROCES-VERBAL D'ESSAI  ExTox IR EX-TEC® GA 680

N° de Fab. (p. ex. : 064 01 0501) L]

(/]
SEWERIN

Protecting Water, Gas and Life.

01.08.2020

1.0

Etat d'appareil

1.1

— Etat parfait (p. ex : OUI/NON)

1.2

— Filtre fin antipoussiéres parfait (p. ex : OUI/NON)

1.3

— Capacité pile/batterie (p. ex.: Va)

2.0

Controéle de la pompe

2.1

— Message d'erreur F100 lors de I'étanchement | | | |

3.0

Détection en surface

3.1

Point zéro
— Affichage lors d'air propre

3.2

Gaz d'essai 10 p.p.m. CH,
— Affiichage = 8 p.p.m. en 10 secondes

4.0

Batiment / Installation industrielle

4.1

Point zéro
— Affichage lors d'air propre

4.2

Gaz d'essai 1,00 %GAZ CH,
— Affichage 0,80 — 1,20 %GAZ

5.0

Surveillance %LIE / Surveillance ExTox (Gaz d'essai air propre)

5.1

Point zéro CH,

— Affichage -3 — +3 %LIE

ou

— Affichage -0,15 — +0,15 % GAZ

5.2

Point zéro CO, (0,04 %GAZ)
— Affichage -0,02 — +0,10 %GAZ

5.3

Air propre O, (20,9 %GAZ)
— Affichage 20,4 — 21,4 %GAZ

5.4

Point zéro H,S
— Affichage -3 — +3 p.p.m.

5.5

Point zéro CO
— Affichage -3 — +3 p.p.m.




6.0 [Surveillance %LIE / Surveillance ExTox (Gaz d'essai ExTox IR)

6.1 |CH, (2,20 %GAZ)

— Affichage 45 — 55 %LIE
ou
— Affichage 2,00 — 2,40 %GAZ

6.2 [CO, (2,00 %GAZ)
— Affichage 1,80 — 2,20 %GAZ

6.3 [0, (0 %GAZ)
— Affichage -0,5 — +0,5 %GAZ

6.4 |H,S (40 p.p.m.)
— Affichage 37 — 43 p.p.m.

6.5 |CO (40 p.p.m.)
— Affichage 37 — 43 p.p.m.

6.6 |Alarme optique (p. ex. : OUI/NON)

6.7 [Alarme acoustique (p. ex. : OUI/NON)

7.0 |Sondage/Concentration

7.1 |Point zéro CH, / CO,
— Affichage -0,3 — +0,3 %GAZ

7.2 |Gaz d'essai 60 %GAZ CH,
— Affichage 58 — 62 %GAZ

7.3 |Gaz d'essai 20,0 %GAZ CO,
— Affichage 18,0 — 22,0 %GAZ

8.0 [Analyse Ethane

Gaz d'essai 100 p.p.m. C,Hg, 1 %GAZ CH,
— CHy: Oui, C5Hg: Oui, C3Hg: Non

9.0 |Observations

- Boitier abimé

- Réglage, réparation
- Vérification a l'usine
- Autres

10.0 |Essai

- Jour

- Mois

- Année

- Signature
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